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	AY
	HAFTA
	SAAT
	HEDEF ve DAVRANIŞLAR
	ÜNİTE/MODÜL KONU/ÖĞRENME FAALİYETİ
	ÖĞRENME-ÖĞRETME

YÖNTEM ve TEKNİKLERİ
	KULLANILAN EĞİTİM TEKNOLOJİLERİ,

ARAÇ ve GEREÇLER
	DEĞERLENDİRME

(Hedef ve Davranışlara

Ulaşma Düzeyi)

	   EYLÜL
	1
	10
	Torna tezgâhında delik delme ve delik büyültme işlemlerini öğrenecektir.
	1. DELİK DELME VE DELİK BÜYÜTME
1.1. Delik Delme
   1.1.1. Torna Tezgâhını ve İş Yüzeyini Delik Delmeye Hazırlama
   1.1.2. Tornada Helis Oluklu Matkapla Delik Delme
   1.1.3. Tornada Helis Oluklu Matkapla Delik Büyütme

1.2. Delik Büyütme
   1.2.1. Delik Kalemlerinin Tornaya Bağlanması ve Ayarı

   1.2.2. Tornanın Devir ve İlerleme ayarının Yapılması

   1.2.3. Boydan Boya Delik Tornalama
   1.2.4. Kör Delik Tornalama
   1.2.5. Konik Delik Tornalama
   1.2.6. Delik Giriş ve Çıkışlarına Pah Kırma
   1.2.7. Deliklere Mil ve Rulman Alıştırma


	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	2
	10
	Torna tezgâhlarında işlenen parçaların ölçme ve kontrolünü öğrenecektir.
	2. TORNADA ÖLÇME VE KONTROL
2.1. İç ve Dış Yüzeylerin Ölçülmesi
   2.1.1. Dijital Kumpaslar
   2.1.2. Mikrometreler
   2.1.3. Komparatörler
   2.1.4. Pasametreler
   2.1.5. Pasimetreler
2.2. Ölçme ve Kontrolde Dikkat Edilecek Hususlar 
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	EKİM
	3
	10
	Torna tezgâhında üçgen vida çekme işlemlerini öğrenecektir.
	1. ÜÇGEN VİDA AÇMA
1.1. Vida Kaleminin Hazırlanması
   1.1.1. Metrik Üçgen Vida İçin Kalemin 60º Uç Açılı Bilenmesi
   1.1.2. Whitworth Üçgen Vida İçin Kalemin 55º Uç Açılı Bilenmesi

1.2. Tornanın Ayarlanması
   1.2.1. Metrik Vida İçin Vida Adımına Göre Hız Kutusu Ayarı
   1.2.2. Whitworth Vida İçin Parmaktaki Diş Sayısına Göre Hız Kutusu Ayarı
   1.2.3. Ana Mili Dönüş Yönü Ayarı
   1.2.4. Tornanın Devir Sayısı Ayarı
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	4
	10
	Torna tezgâhında üçgen vida çekme işlemlerini öğrenecektir.
	1.3. Vidanın Açılması
   1.3.1. Kalemin Tamburla Sıfırlanarak Deneme Talaşının Verilmesi
   1.3.2. Vida Tarağı ile Kontrol Edilmesi
   1.3.3. Kesme Yağı Kullanılarak Vidanın Açılması
   1.3.4. Açılan Vidanın Kontrolü
1.4. Kalemle Vida Açmada Dikkat Edilecek Kurallar
   1.4.1. Düz ve Kademeli Millerde
   1.4.2. Delik ve Kör Deliklerde
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	5
	10
	Torna tezgâhında kare vida çekme işlemlerini öğrenecektir.
	2. KARE VİDA AÇMA

2.1. Kare Vida Kaleminin Hazırlanması
   2.1.1. Adıma Göre Kalemin Bilenmesi
   2.1.2. Kalemin Tornaya Bağlanması ve Ayarı
2.2. Tornanın Ayarlanması

   2.2.1. Vida Adımına veya Parmaktaki Diş Sayınına Göre İlerlemenin Ayarı
   2.2.2. Ana Milin Dönüş Yönü Ayarı
   2.2.3. Kalemin Parça Yüzeyine Ayarı ve Sıfırlanması

   2.2.4. Makasın Kavratılması
2.3. Vidanın Açılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	6
	10
	Torna tezgâhında trapez vida çekme işlemlerini öğrenecektir.
Cumhuriyet Bayramı ve Cumhuriyetin önemi
	3. TRAPEZ VİDA AÇMA
3.1. Trapez Vida Kaleminin Hazırlanması

   3.1.1. Kalemi Vida Ölçüsüne Göre Mastarla Bileme

   3.1.2. Kalemin Tornaya Bağlanması ve Ayarı
3.2. Tornanın Ayarlanması

3.3.Vidanın Açılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	KASIM
	7
	10
	Çok ağızlı vidanın açılabilmesi için gerekli ayarları bilecek ve torna tezgâhında açmayı öğrenecektir.
	1. ÇOK AĞIZLI VİDA AÇMA
1.1. Çok Ağızlı Vida Kaleminin Hazırlanması

   1.1.1. Çok Ağızlı Vida Kalemini Bileme 

   1.1.2. Kalemin Tornaya Bağlanması ve Ayarı 

1.2. Torna Tezgâhının Ayarlanması

   1.2.1. Vida Adımına Göre İlerleme Ayarı
   1.2.2. Ana Milin Dönüş Yönünün Ayarı

   1.2.3. Kalemin Parça Yüzeyine Ayarı ve Sıfırlanması

   1.2.4. Makasın Kavratı33lması

1.3. Vidanın Açılması

   1.3.1. Deneme Talaşı Verilmesi
   1.3.2. Adımın Kontrolü

   1.3.3. Uygun Kesme Yağının Kullanılması

   1.3.4. Uygun Derinliğe Kadar Vidanın Açılması

   1.3.5. İç ve Dış Vidaların Kontrol Edilmesi
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	8
	10
	Özellikli vidaların açılabilmesi için gerekli ayarları bilecek ve torna tezgâhında açmayı öğrenecektir.
10 Kasım Atatürk’ü Anma ve Atatürk’ün kişiliği
	2. ÖZELLİKLİ VİDALARI AÇMAK
2.1. Özellikli Vida Kaleminin Hazırlanması

   2.1.1. Vida Kalemini Bileme
   2.1.2. Kalemin Tornaya Bağlanması ve Ayarı 

2.2. Torna Tezgâhının Ayarlanması

   2.2.1. Vida Adımına Göre İlerleme Ayarı

   2.2.2. Ana Milin Dönüş Yönünün Ayarı

   2.2.3. Kalemin Parça Yüzeyine Ayarı ve Sıfırlanması

   2.2.4. Makasın Kavratılması

2.3. Vidanın Açılması

   2.3.1. Deneme Talaşı Verilmesi
   2.3.2. Adımın Kontrolü

   2.3.3. Uygun Kesme Yağının Kullanılması

   2.3.4. Uygun Derinliğe Kadar Vidanın Açılması

   2.3.5. İç ve Dış Vidaların Kontrol Edilmesi
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	9
	10
	İş parçalarının penslerle bağlanarak tornalanmasını öğrenecektir.
	1. PENSLERLE TORNALAMA

1.1. Pensler
   1.1.1. Tanımı, Önemi ve Özellikleri
   1.1.2. Penslerin Çalışma Sistemi
   1.1.3. Pens Çeşitleri
   1.1.4. Pens Takımları ve Pens Seçiminde Dikkat Edilecek Hususlar
1.2. Pens Tutucu Sistemleri 

   1.2.1. Pens Tutucu Sistemlerinin Elemanları

   1.2.2. Pens Tertibatları

   1.2.3. Pens Aynaları

1.3. Torna Tezgâhında Pens Tertibatı İle Tornalama İşlemleri 

   1.3.1. İş Parçasının Bağlanması

   1.3.2. İş Parçasının Kontrol Edilmesi
   1.3.3. İş Parçasının Tornalaması İçin Ön Ayarların Yapılması

   1.3.4. İş Parçasının Tornalaması

   1.3.5. İş Parçasının Çıkarılması

   1.3.6. Pens Tertibatının Torna Tezgâhından Sökülmesi
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	10
	10
	Torna tezgâhında her türlü helisel yay sarmayı öğrenecektir.
24 Kasım Öğretmenler günü ve önemi
	2. YAY SARMA
2.1. Yaylar
   2.1.1. Tanımı, Özellikleri ve Kullanım Alanları

   2.1.2. Çeşitleri
   2.1.3. Basma (Baskı) ve Çekme (Germe) Yaylarının Genel Özellikleri
2.2. Torna Tezgâhında Helisel Yay Sarma İşlemi
   2.2.1. Ön Hazırlık

   2.2.2. Yay Sarma İşlemi
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	11
	10
	Uzun parçaların esnemeden tornalanmasını tornalama teknikleriyle yapmayı öğrenecektir.
	1. YATAKLARA ALARAK TORNALAMA
1.1. Tanımı ve Çeşitleri
   1.1.1. Tanımı
   1.1.2. Çeşitleri
1.2. Sabit Yatağın Tornaya Bağlanması
   1.2.1. Sabit Yatak
   1.2.2. Yatağın Tornaya Bağlanması
1.3. Gezer Yatağın Tornaya Bağlanması
   1.3.1. Gezer Yatak
   1.3.2. Gezer Yatağı Tornaya Bağlama
1.4. Yatak Çenelerini İşe Göre Ayarlama
1.5. Yatak Çenelerini Presleme
1.6. Yatağa Alınan Parçayı Tornalama
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	ARALIK
	12
	10
	Alternatif doğrusal hareket sağlayan makine parçalarının tornalanmasını hatasız olarak yapmayı öğrenecektir.
	2. KAÇIK MERKEZLİ PARÇALARIN TORNALANMASI
2.1. Eksantrik Markalama
   2.1.1. Markalama İşlemi
   2.1.2. İki Eksenli Eksantriği Markalama
   2.1.3. Üç Eksenli Eksantriği Markalama
2.2. Punta Delikleri Açma
2.3. İş Parçasını Tornaya Bağlama
2.4. Eksantriği Tornalama

2.5. Tornalanan Eksantriği Kontrol Etme
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	13
	10
	Uygun ortam araç ve gereçler sağlandığında simetrik olmayan parçaları mengeneli ayna ve düz aynalarda pabuçlarla bağlayarak hatasız delme ve tornalama işlemlerini yapmayı öğrenecektir.
	1. MENGENELİ AYNADA TORNALAMA
1.1. Markalanan İş Parçasını Mengeneli Aynaya Bağlama
1.2. İş Parçasının Merkez Kontrolünün Yapılması

1.3. Mengeneli Aynayı Fener Miline Takma ve Sökme
1.4. Parçanın Aynaya göre Dengelenmesi

1.5. Bağlanan İş Parçasının Tornalanması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	14
	10
	Uygun ortam araç ve gereçler sağlandığında iş kalıpları ile tornalamayı, iş parçasını; gönye, cıvata ve pabuçlarla bağlamayı, iş kalıbını delikli ve mengeneli aynaya bağlamayı, iş parçasını malafaya bağlamayı, iş parçasını dengeleyerek güvenli bir şekilde tornalama işlemlerini öğrenebilecektir.
	2. İŞ KALIPLARIYLA TORNALAMA
2.1. İş Parçasını Cıvata ve Pabuçlarla Delikli Aynaya Bağlama
2.2. İş Parçasını Gönye ile Delikli Aynaya Bağlama
2.3. İş Kalıbını Delikli veya Mengeneli Aynaya Bağlama
2.4. Bağlanan İş Parçasını Dengeleme
2.5. İş Parçasını Malafaya Bağlama
2.6. Bağlantıyı Kontrol Etme

2.7. İş Parçasını Tornalama
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	15
	10
	Uygun ortam araç ve gereçler sağlandığında özel profilli parçalarla, segman, kam gibi işlerin yanı sıra, delik ve millere kama kanalı açma işlemlerini yapmayı öğrenecektir.
	3. ÖZEL TORNALAMA İŞLEMLERİ YAPMAK
3.1. Profil Kalemlerini Mastara Göre Bilemek
3.2. Kalemi Mastarla Kalemliğe Bağlama
3.3. İç ve Dış Bükey Profilleri İşleme
3.4. Küre Tornalama
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	OCAK
	16
	10
	Uygun ortam araç ve gereçler sağlandığında özel profilli parçalarla, segman, kam gibi işlerin yanı sıra, delik ve millere kama kanalı açma işlemlerini yapmayı öğrenecektir.
	3.5. Kopya Tertibatı ile Kopya Tornalama
3.6. Profilleri Şablonla Kontrol Etme
3.7. Madeni Segmanları İşleme
3.8. Tornada Kam Tornalama
3.9. Tornada Kama Yeri Açma
   3.9.1. Millere Kama Yeri Açma
   3.9.2. Deliklere Kama Yeri Açma
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	17
	10
	Frezede delik delme ve delik büyütme işlemlerini yapmayı öğrenecektir.
	1. FREZEDE DELİK DELME VE BÜYÜTME
1.1. Frezede Delik Delme ve Büyütmenin Önemi

1.2. Delme ve Delik Büyütme Aletleri
   1.2.1. Tanıtım ve Kullanılması

   1.2.2. Üniversal Delik Büyütme Başlığı

   1.2.3. Delik Delme İçin Kullanılan Kesiciler
   1.2.4. Takma Uçlu Delik Büyütme Aletleri
   1.2.5. Parmak Frezeler

   1.2.6. Çember Kesme Katerleri (Punch)
   1.2.7. Freze Tezgâhına Bağlanma ve Sökülmeleri

1.3. Delme İşlem Sırasının Açıklanması

1.4. Delik Büyütme İşlem Sırasının Açıklanması

1.5. Delme ve Delik Büyütmede Dikkat Edilecek Kurallar
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	18
	10
	Frezede kama kanalı açma işlemlerini yapmayı öğrenecektir.
	2. KAMA KANALI AÇMA
2.1. Kama Kanalının Tanımı ve Kullanıldığı Yerler
2.2. Kama Kanalı Açmada Kullanılan Kesiciler ve Özellikleri
2.3. Millere Kama Kanalı Açma
   2.3.1. Parmak Frezelerle

   2.3.2. T Frezelerle
   2.3.3. Testere ve Kanal Frezelerle

2.4. Deliklere Kama Yeri Açmak
2.5. Kama Kanalı Açmada İşlem Sırası
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	I. YARIYIL TATİLİ

	ŞUBAT
	1
	10
	Frezede düz dişli açma işlemini yapmayı öğrenecektir.
	1. DÜZ DİŞLİ AÇMA 

1.1. Düz Dişli Çarklar ve Kullanıldığı Yerler
1.2. Düz Dişli Çarkların Tanıtılması

1.3 Düz Dişli Çark Elemanlarının Hesaplanması

1.4. Düz Dişli Çarkın Açılması

   1.4.1. Diş Sayısına Göre Modül Çakısının Seçilmesi
   1.4.2. Modül Frezesinin Bağlanması

   1.4.3. Parçanın Frezeye Bağlanması

   1.4.4. Bölme İçin Divizör Hesabı ve Ayarı
   1.4.5. Diş Derinliğinin Verilmesi
   1.4.6. Diş Açma İşleminin Yapılması

   1.4.7. Diş Açılması Sırasında Dikkat Edilecek Hususlar
   1.4.8. Açılan Dişlinin Kontrolünün Yapılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	2
	10
	Frezede kremayer dişli açma işlemini yapmayı öğrenecektir.
	2. KREMAYER DİŞLİ AÇMA
2.1. Kremayer Dişliler ve Kullanıldığı Yerler
2.2. Kremayer Dişli Elemanlarının Tanıtılması

2.3. Kremayer Dişli Elemanlarının Hesaplanması

2.4. Kremayer Dişlinin Açılması

2.5. Çark Donanımının Hesaplanması

2.6. İşlem Sırasının Açıklanması
2.7. Kremayer Dişlinin Kontrolünün Yapılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	3
	10
	Frezede helis dişli açma işlemini yapmayı öğrenecektir.
	1.HELİS DİŞLİ AÇMA
1.1. Helisel Oluklar ve Kullanım Yerleri
   1.1.1. Küçük Adımlı Helisel Kanallar
   1.1.2. Büyük Adımlı Helisel Oluklar
1.2. HELİSEL OLUK ELEMANLARININ HESAPLANMASI
1.3. Helisel Olukların Açılması

   1.3.1. Küçük Adımlı Helisel Olukların Açılması

   1.3.2. Büyük Adımlı Helisel Olukların Açılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	4
	10
	Frezede helis dişli açma işlemini yapmayı öğrenecektir.
	1.4. Helisel Olukların Açılmasında Dikkat Edilecek Kurallar
   1.4.1. Parçanın Dönme Yönü
   1.4.2. Tabla ve Üniversal Başlığın Döndürülmesi
   1.4.3. Delikli Ayna Tespit Vidasının Konumu
   1.4.4. İş Ekseninin Freze Eksenine Ayarı

1.5. Helis Dişli Çarkların Kullanma Yerleri
   1.5.1. Helis Dişli Çark Elemanların ve Hesaplanması

   1.5.2. Helis Dişli Çarklarda Hareket İletim şekilleri
1.6. Helis Dişli Çarkların Açılmasının Açıklanması

1.7. Helis Dişli Çarkların Açılmasında Dikkat Edilecek Kurallar
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	MART
	5
	10
	Frezede konik dişli açma işlemini yapmayı öğrenecektir.
	2. KONİK DİŞLİ AÇMA
2.1. Konik Dişli ve Kullanıldığı Yerler
2.2. Konik Dişlilerin Açılış Yöntemleri

   2.2.1. Modül Çakısı Kullanmak Suretiyle Konik Dişli Açma
   2.2.2. Vargel Tezgâhında Divizörle Konik Dişli Açmak
   2.2.3. Özel Konik Dişli Çark Açma Tezgâhlarında Konik Dişli Açma
   2.2.4. Helis Konik Dişlilerin Açılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	6
	10
	Frezede konik dişli açma işlemini yapmayı öğrenecektir.
	2.3. Konik Dişli Elemanları
2.4. Konik Dişlilerin Çalışma Pozisyonları

2.5. Konik Dişli Elemanlarının Hesaplanması

2.6. Konik Dişli Açma İşlem Sırası

2.7. Konik Dişlilerin Tashih Yöntemleri

2.8. Açılan Konik Dişlilerin Kontrolü
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	7
	10
	Sonsuz vida hesabını ve frezede sonsuz vida açma işlemlerini yapmayı öğrenecektir.
	1. SONSUZ VİDA AÇMA
1.1. Sonsuz Vidanın Tanımı

1.2. Sonsuz Vida ve Dişli Sisteminin Kullanıldığı Yerler
1.3. Sonsuz Vida Elemanlarının Tanıtımı

   1.3.1. Sonsuz Vida Elemanları

   1.3.2. Sonsuz Vida Elemanlarının Hesaplanması

   1.3.3. Dişli Çark Donanım Hesabı

1.4. Üniversal Freze Tezgâhında Sonsuz Vidanın Açılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	8
	10
	Karşılık dişlisi açma işlemlerini yapmayı öğrenecektir.
	2. KARŞILIK DİŞLİSİ AÇMA
2.1. Karşılık Dişlisi Elemanları

2.2. Karşılık Dişlisi Elemanlarının Hesaplanması

2.3. Karşılık Dişlisinin Azdırma ile Tamamlanması

2.4. Karşılık Dişlisinin Kontrolünün Yapılması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	NİSAN
	9
	10
	Freze tezgâhında modül frezesi ile zincir dişli açmayı öğrenecektir. 
	3. ZİNCİR DİŞLİ AÇMA
3.1. Zincir Dişli ve Çeşitleri
   3.1.1. Dişli Zincir Dişli Çarklar
   3.1.2. Röleli Zincir Dişli Çarklar
   3.1.3.Blok Zincir Dişli Çarklar
   3.1.4.Normal Zincir Dişli Çarklar
   3.1.5.Çaplı Zincir Dişli Çarklar
3.2. Zincir Dişli Elemanlarının Hesaplanması
   3.3.1.Zincir Dişlisini Modül Freze Çakısı ile Açma
   3.3.2. Freze Tezgâhında Parmak Freze Çakısı Kullanarak Zincir Dişlisi Açma
   3.3.3.Diş Boşluklarını Delerek Zincir Dişlisi Açma
3.4.Zincir Dişlisinin Yapılmasında Dikkat Edilecek Kurallar
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	10
	10
	Zımpara taşlarını dengelemeyi ve tezgâha bağlamayı öğrenecektir.
	1. ZIMPARA TAŞLARINI DENGELEMEK VE TEZGÂHA BAĞLAMAK
1.1 Aşındırıcı Maddeler
1.2 Birleştirme Elemanları

   1.2.1 İnorganik Birleştirme Elemanları

   1.2.2 Organik Birleştirme Elemanları

1.3 Dokusu
1.4 Sertliği
1.5 Dengeleme Yöntemleri
1.6. Taşın Bağlanmasında Dikkat Edilecek Hususlar
1.7 Zımpara Taşını Bileme Elemanları

1.8 Zımpara Taşının Bilenmesi
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	11
	10
	Taşlama tezgâhlarını hatasız olarak çalıştırmayı öğrenecektir.
23 Nisan Ulusal Egemenlik ve Çocuk Bayramı
	2. TAŞLAMA TEZGÂHLARINI ÇALIŞTIRMAK
2.1 Düzlem Yüzey Taşlama Tezgâhları

2.2 Düzlem Yüzey Taşlama Tezgâhlarının Önemli Kısımları

2.3 İşe Uygun Taşlama Tezgâhının Seçimi
2.4 Silindirik Taşlama Tezgâhının Kısımları
2.5 İş Bağlama Araçları

   2.5.1.Tezgâh Mengenesi
   2.5.2 Bağlama Cıvata ve Pabuçları

   2.5.3 Mıknatıslı Tabla
   2.5.4.İş Kalıpları

   2.5.5.Divizör ve Karşılık Puntası
2.6.Taşlama Tezgâhı Kontrol Paneli
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	12
	10
	Gerekli araç gereç sağlandığında istenilen yüzey tamlığında işin özelliğine göre değişik profilde taşlama işlemi yapabilecek bilgilere sahip olacaktır.
	1. DÜZLEM YÜZEY TAŞLAMA

1.1. Düzlem Taşlama Tezgâhları

   1.1.1. Yatay Düzlem Taşlama Tezgâhları

   1.1.2. Düşey Taşlama Tezgâhları

   1.1.3. Düzlem Taşlama Tezgâhlarına İş Bağlama Şekilleri

   1.1.4. Mıknatıslı Bağlama

   1.1.5. Mıknatıssız Bağlama Araçları

   1.1.6. Düzlem Yüzey Taşlama Tezgâhlarına İş Bağlama Kuralları

   1.1.7. Taşlama Tezgâhında Meydana Gelebilecek Arızalar ve Giderilmesi

   1.1.8. Düzlem Yüzey Taşlama Tezgâhlarına Zımpara Taşının Bağlanması

   1.1.9. Zımpara Taşlarının Tezgâha Bağlanmasında Alınacak Tedbirler

   1.1.10. Düzlem Yüzey Taşlamada İşlem Sırası

   1.1.11. Taşın Çevresel Hızı (Kesme Hızı) ve İşin İlerleme Hızı

   1.1.12. Taşlamada Soğutma

   1.1.13. Düzlem Yüzey Taşlamada İşlem Sırası

   1.1.14. Ölçme ve Kontrol

   1.1.15. Düzlem Yüzey Taşlamada Dikkat Edilecek Kurallar

   1.1.16. Taşın ve İşin Hızı ile İlgili Bağıntılar

1.2. CNC Taşlama Tezgâhları
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	MAYIS
	13
	10
	Uygun çalışma koşulları sağlandığında istenen tolerans ve yüzey kalitesinde silindirik ve konik yüzeyleri taşlama işlemi yapabilecek bilgilere sahip olacaktır.
	2. SİLİNDİRİK YÜZEY TAŞLAMA

2.1. Silindirik Yüzey Taşlama Tezgâhlarının Kısımları

   2.1.1. Silindirik Taşlama Tezgâhlarının Çalışma Prensibi

   2.1.2. Silindirik Taşlama Tezgâhlarının Ana Kısımları

2.2. Silindirik Yüzey Taşlama Tezgâhlarında Çalışma Kuralları

   2.2.1.Taş Seçimi

   2.2.2 Taşlanacak Malzemenin Cinsine Göre Taş Seçimi

   2.2.3 İstenen Hassasiyet ve Yüzey Kalitesine Göre Taş Seçimi

   2.2.4. Zımpara Taşının İş Parçasına Değme Yüzeyi

   2.2.5. Zımpara Taşının Kesme Hızı

   2.2.6. İşin Çevresel Hızı

   2.2.7. İlerleme ve Talaş Derinliği

   2.2.8. Kaba ve İnce Taşlama

   2.2.9. Taşlamada Soğutma Sıvısı

2.3. Silindirik Yüzey Taşlamada İşlem Sırası

2.4. Taşlanacak İşlerde Aranan Özellikler

   2.4.1. Silindirik Yüzey Taşlamaya Etki Eden Faktörler

   2.4.2. Silindirik Yüzey Taşlamada Güvenlik Önlemleri

2.5. Dış Yüzeylerin Taşlanması

   2.5.1. Boyuna Taşlama

   2.5.2. Dalma Taşlama 

   2.5.3. Konik Taşlama

   2.5.4. İşin İki Punta Arasında Taşlanması

   2.5.5. İşin Aynaya Bağlanarak Taşlanması

   2.5.6. İşin Malafa Üzerinde Taşlanması
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	14
	10
	Uygun ortam ve araç gereçler sağlandığında alet bileme tezgâhın da puntasız taşlama işlemleri yapabilecek bilgilere sahip olacaktır.
	3. PUNTASIZ TAŞLAMA

3.1. Puntasız Taşlama Tezgâhının Özellikleri ve Kısımları

   3.1.1. İşin İlerleme Hareketi

   3.1.2. Boyuna Taşlama

   3.1.3. Dalma Taşlama (Profil Taşlama)

   3.1.4. Dayamalı Taşlama

   3.1.5. Sevk Yatağının Ayarı

   3.1.6. Boyuna Taşlama için Sevk Taşının Bilenmesi

   3.1.7. Puntasız Taşlamada Muhtemel Hatalar ve Bunların Sebepleri

   3.1.8. Puntasız Taşlamanın Tercih Sebepleri
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	15
	10
	Matkap bilemesi gerektiğinde alet bileme tezgahına matkap bileme aparatını takarak matkap bilemeyi öğrenecektir.
19 Mayıs Gençlik ve Spor Bayramı
	1. MATKAP BİLEME

1.1. Alet Bileme Tezgâhları ve Donanımları
1.2. Malzeme Cinsine Göre Matkabın Uç Açıları
1.3. Hatalı Bilemenin Delmeye Etkisi
1.4. Matkap Bilemede Dikkat Edilecek Hususlar
1.5. Matkapların Bilenmesi
   1.5.1. Helisel Matkaplar 

   1.5.2. Helisel Matkapların Bilenmesi
   1.5.3. Matkap Bileme Tezgâhları
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	16
	10
	Uygun ortam ve araç gereçler sağlandığında alet bileme tezgahında seri kalem bileme işlemleri yapmayı öğrenecektir.
	2. SERİ ÇELİK KALEM BİLEME
2.1. Biçimlerine Göre Kalem Çeşitleri
   2.1.1. Torna Kalemleri
   2.1.2. Planya Vargel Kalemleri
   2.1.3. Kanal Kalemleri
   2.1.4. Profil Kalemleri
2.2. İşlenecek Malzemeye Göre Kalem Açıları
   2.2.1. Talaş Açısı (gama açısı)
   2.2.2. Boşluk Açısı (alfa açısı)
   2.2.3. Kama Açısı (beta açısı)
   2.2.4. Uç Açısı (epsilon açısı)
   2.2.5. Yardımcı Kesici Ağız Boşluk Açısı (delta açısı)
   2.2.6. Yan Boşluk açısı (fi açısı)
   2.2.7. Uç Eğiklik Açısı (kappa açısı)
   2.2.8. Ayar Açısı (lambda açısı)
2.3. Uygun Bileme İçin Taş Seçimi

2.4. Kalemlerin Bilenmesinde Dikkat Edilecek Kurallar
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	
	17
	10
	Uygun ortam ve araç gereçler sağlandığında alet bileme tezgahında sert maden kalem bileme işlemleri yapmayı öğrenecektir.
Uygun ortam ve araç gereçler sağlandığında alet bileme tezgahında freze çakılarını bileme işlemleri yapmayı öğrenecektir.
	3. SERT MADEN KALEM BİLEME
3.1. Sert Maden Kalemlerin Endüstrideki Yeri ve Önemi
3.2. Kullanılan Zımpara Taşları
3.3. İşlenecek Malzemeye Göre Kalem Açıları
3.4. Sert Maden Kalemlerin Bilenmesinde Dikkat Edilecek Kurallar
3.5. Sert Maden Uçlu Kalemlerin Bilenmesi
4. FREZE ÇAKILARINI BİLEME
4.1. Kesici Dişlerle İlgili Genel Bilgiler
   4.1.1. Taşın Dönme Yönü ve Bilemeye Etkisi
   4.1.2. Boşluk Açısı
   4.1.3. Zırh Genişliği ve Kesmeye Etkisi
   4.1.4. Boşluk Açısının Oluşturulması
   4.1.5. Silindirik Taşla Bileme Yaparken Tezgâhın Ayarlanması
4.2. Frezelerin Bilenmesi İçin Freze Malzemesine Göre Zımpara Taşını Seçme

	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
	

	HAZİRAN
	18
	10
	Uygun ortam ve araç gereçler sağlandığında alet bileme tezgahında freze çakılarını bileme işlemleri yapmayı öğrenecektir.
	4.3. Frezelerin Tezgâha Bağlanma Yöntemleri
4.4. Frezelerin Bilenmesinde Dikkat Edilecek Kurallar
4.5. Freze Çakılarının Bilenmesi
   4.5.1. Düz Kanallı Freze Çakılarının Bilenmesi
   4.5.2. Helis Kanallı Frezelerin Bilenmesi
   4.5.3. Helis Açısı Büyük Olan Freze Çakılarının Bilenmesi
   4.5.4. Parmak Frezelerin Bilenmesi
   4.5.5. Takma Saplı Alın Freze Çakılarının Bilenmesi
   4.5.6. Kanal Freze Çakılarının Bilenmesi
   4.5.7. Açılı Freze Çakılarının Bilenmesi

   4.5.8. Profil Freze Çakılarının Bilenmesi
	Anlatım, Soru-cevap
	Ders Modülü
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